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Gruppo di Ricerca

Il gruppo di ricerca abbraccia diverse tematiche 
dell’ingegneria elettrica a servizio 
dell’efficientamento energetico, in particolare:

• Tecnologie elettrotermiche applicate ai 
processi industriali in ambito trattamenti 
termici dei metalli, settore agro alimentare e 
settore tessile. Il gruppo ha una esperienza 
nel settore di più di 40 anni nel settore della 
applicazioni industriale del riscaldamento ad 
induzione, a micro onde, a radiofrequenza e a 
infrarossi. 

• Ottimizzazione di dispositivi elettromagnetici, 
focalizzando l’attenzione sull’efficientamento e 
sull’incremento delle prestazioni. 

• Utilizzo di tecniche di simulazione avanzate 
per la progettazione, ottimizzazione e 
l’analisi di processi termici industriali e 
dispositivi elettromagnetici e dei processi 
elettro-termici.
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Vantaggi per le aziende
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Grazie alle esperienze maturate dal gruppo di 
ricerca nei diversi ambiti, possiamo offrire:

• Assessment dei processi utilizzati e 
fattibilità tecnico-economica della 
sostituzione dei processi con tecnologie 
basata su una maggiore elettrificazione con 
migliore rendimento energetico

• Il laboratorio di elettrotermia (Electralab) 
dispone di strumentazione per prove 
sperimentali sia in laboratorio che in 
fabbrica e know-how per la modellistica 
numerica dei processi elettro-termici

• Electralab è in grado di progettare e 
prototipare nuovi processi al fine di ridurre il 
consumo energetico e portare un vanatggio 
competitivo alle imprese che utilizzano una 
quota maggiore di energia elettrica.
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Case study
Pressa ad induzione per la 
produzione
di pizza surgelata

Problemi del cliente:

• Scarsa uniformità della temperatura a causa delle diverse dimensioni delle resistenze e delle parti meccaniche

• Guasti frequenti delle resistenze che hanno causato fermi macchina
• Bassa efficienza energetica dovuta all’elevata inerzia termica del sistema

• Sporcizia e usura dei contatti striscianti che rendono la manutenzione molto problematica

• Rottura per fatica dei cavi di alimentazione del punzone

• Tempi di ramp up lunghi
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Case study
Pressa ad induzione per la 
produzione
di pizza surgelata

Soluzione:

• Uniformità di temperatura migliorata

• Affidabilità aumentata

• Efficienza energetica migliorata

• Manutenzione semplificata

• Durata del sistema prolungata

• -37% di consumo energetico

• Tempi di ramp up -35%
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Il sistema in opera



•Grazie per l’attenzione


